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KIT DI RIPARAZIONE “SG” E
TECNICHE DI RISANAMENTO

PER LA MANUTENZIONE DI RETI ACQUA, GAS,
IMPIANTI INDUSTRIALI E INFRASTRUTTURE

ldromet Sider Sr|
Strada San Giorgio Martire 22/D,Te. 080 553 88 88 ; E-Mail: Commerciale@idromet.it



SG é una soluzione efficace per ridurre tempi di cedle riparazioni, ripristini e protezione ditirédriche o impianti
industriali siano essi in pressione che a gravi85 si basa sul principio del feltro imbevuto dsine in stabilimento,
pronto all'uso e che con la semplice immersionadqua (sia essa dolce o saltata) si attiva edhipuinuti il processo di
indurimento porta al ripristino della condotta. 8@pplicabile su tutte le tipologie di condottensi esse di acciaio, ghisa,
cemento amianto, PVC , cemento, gres, vetroresinaegabili sono i vantaggi che ne derivano dafparazione senza
taglio di condotte in cemento amianto, dove il peota dell’esposizione alla lavorazione é particokemte sensibile. Non
importa se la superficie € liscia o curva, seatdrdi una perdita su un bicchiere o tra due Barlg fascia si adatta a tutte
le situazioni ed & utilizzata non solo per ripararna anche per rinforzare la struttura della réte presenta segni di
cedimento o di corrosione.

riparazione di un tubo in cemento amianto

Facile da usare, SG si adatta a tutte le supediano esse lineari o curve, inglobando eventuali
flange, bicchieri, manicotti e componenti in gendétad essere utilizzato anche in condizioni gravose
sott'acqua anche salata ed é facilmente adattabilea aver prima eseguito un sopralluogo. Non
occorrono attrezzature specifiche o particolarifazioni del personale. Essendo leggerissimo, puo
essere trasportato a mano anche in zone imperutdizzato per condotte aeree. Oltre a riparare, €
utilizzato anche per la protezione dalla corrosjqres ripristinare o rinforzare strutture ammalerat
guale protezione elettrica fino a 16.000 Volts.nNa odore, non € inflammabile e non e tossica Pu
essere sabbiato e riverniciato a piacqrs. Nomsilsite a gas, oli e benzine in genere
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rinforzo meccanico della tubazione nel punto di appoggio sul supporto



PROPRIETA’ MECCANICHE SG

resistenza alla trazione ASTM D 638 36,448 psi 248,2 MPa
resistenza a taglio ASTM D 5379 900 psi 620 N/cmq
resistenza alla flessione ASTM D 790 tipo I-8 PLY 26,100 psi 179,9 MPa
resistenza alla compressione ASTM D 695 tipo I-8 PLY 26,600 psi 183,4 Mpa
resistenza dielettrica ASTM D149 Volts 16,000

resistenza all'impatto ASTM G14/G62 167 J

resistenza alla temperatura C di servizio 121

range di temperatura C in applicazione 0/ +65

tempo di indurimento a 23C minuti 28

scadenza prodotto mesi 24

pericoli

non tossico, non combustibile

applicazione su

acciaio, cemento, vetroresina , PVC , polietilene , cemento amianto ,
ghisa , PEAD , gres, ferro

RISANAMENTO DI UNA CURVA IN ACCIAIO

RESISTENZA CHIMICA SG
Testato secondo ASTM D 543 con periodo di prova di due mesi a 23 C

RISANAMENTO DI UN GIUNTO GIBAULT

acido solforico al 50%

nessun cambiamento

acido cloridrico al 50%

nessun cambiamento

soluzione di idrossido di sodio al 20% nessun cambiamento
benzina nessun cambiamento
toluene nessun cambiamento
xilene nessun cambiamento

ragia minerale

nessun cambiamento

acqua distillata

nessun cambiamento

TEMPO DI INDURIMENTO SG IN FUNZIONE DELLA TEMPERATURA

TEMPERATURA MEDIA

tempo necessario

35C 23 minuti
21<C 28 minuti
16C 1 ora e 25 minuti
10C 2 ore e 42 minuti
6C 3 ore e 02 minuti

2T

6 ore e 21 minuti




MODALITA’ D’'USO SG-NP

Verificare il diametro esterno del tubo e prenderkit

SG corrispondente.

Pulire  accuratamente la  superficie  oggetto
dell'intervento con la carta vetrata in dotazione e
successivamente pulire la superficie con la sadviet
imbevuta per togliere eventuali residui di sporco.
Rimuovere ogni traccia di olio, terra, vernice,. etc

Quando la superficie oggetto dell'intervento € astat
ripulita, prendere il Putty. Togliere i sigilli dal
estremita e dal film protettore; il Putty & unatpasi-
componente che si attiva manipolando il prodotto;
procedere per circa 2 minuti fino a che il prodottm

€ ben amalgamato

Posizionare il Putty sulla zona oggetto dell'intamto e
comprimere con forza in modo che il prodotto penetr
nella rottura (foro, giunzione, etc.). In alteimatal
Putty si puo utilizzare la pezza in dotazione.

A sinistra uso della pezza

A destra uso del Putty

Una volta assicurati che la fase idraulica sia teata
favorevolmente, si passa alla fase meccanica. ePulir
accuratamente la superficie oggetto dell'intervento
Proteggere le mani con i guanti in dotazione ng&l ki
aprire il sacchetto sigillato contenente la bengat&
Glass e versarvi dell'acqua o immergete la fagtian
secchio. Attendere 30 secondi circa

Ora la fascia Synto Glass & pronta all'uso. Iniiatl
avvolgerla intorno alla parte da riparare e conapeati
bendaggio avendo I'accortezza di sovrapporre gitist
di 5 cm circa Questa operazione deve essere fatta ¢
rapidita in quanto € gia attivo il processo di
indurimento che dura circa 30 minuti (in funziorela
temperatura).

Utilizzate tutta la fascia a disposizione nel Igtrjzzate
e modellate la fasciatura ad ogni giro in modo da
rimuovere eventuali eccessi di acqua. Per rendere |
superficie esterna piu liscia, appena terminata
I'operazione di avvolgimento di Synto Glass , prenmd
il film in polietilene in dotazione ed avvolgetigtorno
alla fasciatura. Trascorso il tempo di maturazidae,
condotta puo tornare in esercizio (max 12 bar) .

TEMPO DI INDURIMENTO SG IN
FUNZIONE DELLA TEMPERATURA

TEMPERATURA MEDIA tempo necessario
35T 23 minuti
21C 28 minuti
16 1 ora e 25 minuti
10C 2 ore e 42 minuti

6C 3 ore e 02 minuti
CONDOTTA RISANATA CON IL KIT DI RIPARAZIONE SG-NP 2T 6 ore e 21 minuti




kit di riparazione per fluidi in pressione fuori esercizio “SG-NP”

Questo prodotto viene normalmente utilizzato inllgusituazioni di reti in pressione o0 a gravitadai e
possibile interrompere la pressione per almeno Bitmil tempo necessario perché il prodotto SG{Rsa
essere applicato . |l kit prevede due fasi : ianprfase € intervenire idraulicamente chiudendtalia con
l'ausilio di una gomma bi-componente detta “PUTT ¥ifivabile con la manipolazione, da applicareasull
lesione in maniera tale che la perdita sia bloca&aicurati che la parte idraulica abbia avuttogsositivo, si
puo procedere alla seconda fase per chiudere tildimiente in una specie di sarcofago la parte heséograzie
all'applicazione di Synto Glass. Nessun taglio ephags € necessario per I'applicazione di SG-NPnetiea
diametri esterni , ovalizzazioni o altri classicoblemi sono sorpassati, in quanto SG-NP si adattate le
situazioni, anche le piu difficili compensando dsamenti o inglobando bicchieri, manicotti, curvee , prese
in carico o addirittura valvole in funzione dellecessita. Un fattore essenziale per la buona rusklla
riparazione, € la perfetta pulizia della zona tkiimento, rimuovendo ossidazioni, sporco, verniieterra, etc.

VOCE DI CAPITOLATO : fornitura di kit per la ripazione e la protezione di condotte 0 componenti in
pressione non in esercizio di acciaio, cementopuesina , PVC , polietilene , cemento amiantoisagh PEAD

, gres , ferro. Il kit si compone di una parte [gechiusura idraulica della perdita e di una seegparte per il
fissaggio meccanico ; il kit dovra essere pronfasd e sara attivabile con il semplice ausilicadgua previa
immersione nel liquido per 30 secondi. Il prodafiplicato dovra sopportare pressioni fino a 12 ktardello
SG-NP per De .......... mm

Listino prezzi 2014

PREZZO
De mm peso kg €/cad.
25 0,2 80,00
50 0,3 120,00
100 0,4 200,00
150 0,8 370,00
250 1,6 600,00

Altre misure arichiesta




MODALITA’ D'USO SG - PR

TEMPERATURA MEDIA tempo necessario
35T 23 minuti
E 21C 28 minuti
16C 1 ora e 25 minuti
10C 2 ore e 42 minuti
6C 3 ore e 02 minuti
CONDOTTA RISANATA CON IL KIT DI RIPARAZIONE SG-PR 2T 6 ore e 21 minuti

Verificare il diametro esterno del tubo e prendibrexit
SG corrispondente.

Pulire accuratamente la superficie oggetto dedliiveénto
con la carta vetrata in dotazione e successivanperite
la superficie con la salvietta imbevuta per toglier
eventuali residui di sporco. Rimuovere ogni tracdia l
olio, terra, vernice, etc.

Quando la superficie oggetto dell'intervento €& astat
ripulita, prendere il Putty. Togliere i sigilli dalestremita
e dal film protettore; il Putty & una pasta bi-camente
che si attiva manipolando il prodotto; procedezegrca

2 minuti fino a che il prodotto non & ben amalgamat

Posizionare il Putty sulla zona oggetto dell'intmo o

in prossimita della stessa (in caso di perditavati
Prendere il nastro di contenimento in dotazione ed
awvolgerlo prima sull’area adiacente all'interverper
ancorarlo e successivamente avvolgerlo sulla zave d
precedentemente € stato posizionato il Putty

Esercitare la massima pressione sul nastro in nuazdo
comprimere I'area interessata e continuare ad gevela
spirale per sovrapposizione fino al competo utiiziel
nastro in dotazione. Una volta ultimato lintervent
verificare se vi sono ancora perdite ed in tal caso
ricominciare il lavoro con un nuovo Putty

Una volta assicurati che la fase idraulica sia beata
favorevolmente, si passa alla fase meccanica. ePulir
accuratamente la superficie oggetto dell'intervento
Proteggere le mani con i guanti in dotazione né&l ki
aprire il sacchetto sigillato contenente la bendat&
Glass e versarvi dellacqua o immergete la fasciari
secchio. Attendere 30 secondi circa

N

Ora la fascia Synto Glass é pronta all'uso. In&iat
avvolgerla intorno alla parte da riparare e congpatil
bendaggio avendo I'accortezza di sovrapporre gitisdi
5 cm circa Questa operazione deve essere fatta co
rapidita in quanto é gia attivo il processo di inchento
che dura circa 30 minuti (in funzione della tempena).

Utilizzate tutta la fascia a disposizione nel ldtrjzzate e
modellate la fasciatura ad ogni giro in modo da
rimuovere eventuali eccessi di acqua. Per rendeare |
superficie esterna piu liscia, appena terminata
I'operazione di avvolgimento di Synto Glass , prenedil
film in polietilene in dotazione ed avvolgerlodanho alla
fasciatura. Trascorso il tempo di maturazione oladotta
puo tornare in esercizio (max 12 bar) .

TEMPO DI INDURIMENTO SG IN
FUNZIONE DELLA TEMPERATURA




KIT DI RIPARAZIONE PER FLUIDI IN ESERCIZIO “ SG-PR”

Questo prodotto viene normalmente utilizzato inllgusituazioni di
reti in cui non é possibile interrompere la pressiona sia possibile
contenerla (comungue non superiore a 4 bar peolpdiametri). Il kit
prevede due fasi : la prima fase é intervenireuiitamente chiudendo
la falla con l'ausilio di un bi-componente dettoUPTY”, attivabile
con la manipolazione, da applicare sulla lesiode e nastro speciale
i gomma per bloccare il “PUTTY” nella corretta paene, in maniera
tale che la perdita sia contenuta al suo interrssicdrati che la parte
idraulica abbia avuto esito positivo, si puo praredalla seconda fase
per chiudere definitivamente in una specie di dagm la parte
lesionata grazie all'applicazione di Synto Glasgs$iin taglio o by-
pass €& necessario per l'applicazione di SG-PR aheamiametri
esterni, ovalizzazioni o altri classici probleminso sorpassati, in
guanto SG-PR si adatta a tutte le situazioni, arlehpiu difficili
compensando disassamenti 0 inglobando bicchiemicoti, curve,
Tee, prese in carico o addirittura valvole in fuma della necessita.
Un fattore essenziale per la buona riuscita defarazione, € la
perfetta pulizia della zona di intervento, rimuodenossidazioni,
sporco, vernice, oli, terra, etc.

VOCE DI CAPITOLATO : fornitura di kit per la ripazione e la protezione di condotte 0 componenti in
pressione in esercizio (max 4 bar) di acciaio, cdmeretroresina , PVC , polietilene, cemento amiamghisa

, PEAD , ferro. Il kit si compone di una parte fgerchiusura idraulica della perdita e di una seeqoakte per

il fissaggio meccanico ; il kit dovra essere proatbuso e sara attivabile con il semplice ausdioacqua
previa immersione nel liquido per 30 secondi. bgntto applicato dovra sopportare pressioni firt2aar.
Modello SG-PR per De ....... mm

Listino prezzi 2014

PREZZO
De mm peso kg €/cad.
25 0,2 110,00
50 0,3 140,00
100 0,6 300,00
150 12 680,00
250 2,4 1150,00

Altre misure arichiesta




protezione delle condotte nel directional drillingcon manicotto Syntho Sleeve

protezione .
Syntho Sleeve | termorestringents
T

b

applicazione terestringente e protezione
con Syntho Sleeve

I w

infiésioné del tubo ' particolare protezione Syntlheege

arrivo del tubo
PROBLEMA : nelle tecniche di directional drilling reelle infissioni a spinta in generale, sulle tibagzin

acciaio si crea il problema che nei punti di saldail tubo viene protetto con le classiche fasecastri termo
restringenti, che pero nellinfissione si romponsei@eteriorano in maniera irreparabile , per oujuesti punti

si avra una concentrazione di aggressione deltemtbvaganti o aggressioni di tipo chimico dovalie natura
del terreno.

SOLUZIONE : 'unica soluzione per preservate ilestimento e di conseguenza la condotta € quetisdiare
guesti punti con Syntho Sleeve. Una soluzione loersatile ed economica.

Listino 2014
codice Descrizione Prezzo euro
SYS430 Fascia per realizzazione manicotto Syntbev® 10cm x 9,14m 240,00
SYS450 Fascia per realizzazione manicotto Syntho Sle@eenlx 15,24m 370,00
SYS630 Fascia per realizzazione manicotto Syntho Sle&eenlx 9,14m 340,00
SYS650 Fascia per realizzazione manicotto Syntbev® 15cm x 15,24m 520,00
SYS830 Fascia per realizzazione manicotto Syntho Sle@een2x 9,14m 390,00
SYS850 Fascia per realizzazione manicotto Syntho Sle@een2x 15,24m 670,00

Quantita minima ordinabile 25 pezzi per misura

resistenza alla trazione circonferenziale ASTM D638 54,000 psi 372,3 MPa
resistenza alla trazione assiale ASTM D638 34,000 psi 234,4 MPa
resistenza alla flessione ASTM D790 58,680 psi 404,5 MPa
resistenza alla compressione ASTM D695 24,000 psi 165,4 MPa
resistenza all'impatto ASTM G14 / G62 167 J 167 Nm
resistenza dielettrica ASTM D149 Volts 16,000




resina bi-componente con rinforzo in fibre di kevla “Sub-Sea LV”

applicazione a spatola del prodotto
Sub-Sea LV

tubo degradato preparazione della superficie

fasi di applicazione Sub-Sea LV

Syntho-Subsea LV epoxy € una miscela liquida dinge epossidica, polimeri , poliammine alifatichenc
aggiunta di fibre di kevlar. Applicazioni tipichesuperfici metalliche o cementizie per la riparaei®m per la
prevenzione di danni dovuti agli agenti aggressi@iliquidi che gassosi ; nelle tipiche situazidnalta / bassa
marea in ambiente marino ; in ambiente soggetwndizioni gravose, forte abrasione e quale isolafgulico
anche in presenza di micro fessurazioni diffuseuale protezione catodica su superfici metallicha. L
formulazione é esente da solventi per garantisiclarezza e le massime prestazioni tecniche. Ire fibkevlar
sono incorporate per il rinforzo e la gestione aeflscosita e per facilitare I'applicazione ancbé'acqua. Il
prodotto fornisce protezione permanente nelle coowii piu avverse; la sua formula utilizza la bassssicita
degli ingredienti per avere un impatto ambientaleimmn. Si adatta a qualsiasi superficie e qualsieeteriale.
Il prodotto viene applicato normalmente con l'usaa spatola . Syntho-Subsea LV e venduto meHtica
confezione bi-pack (pronto all’'uso) per intervedtimodeste dimensioni o in latte per grandi supeda
miscelare sul posto.

Listino 2014
codice Descrizione Prezzo euro
SUBLV-080Z | Sub-Sea LV Epoxi Bi-pack w/Driver Cligoz (3679) 180,00
SUBLV-160Z | Sub-Sea LV Epoxi Bi-pack w/Driver Clip6oz (734Q) 320,00
SUBLV-2G | Sub-Sea LV Epoxi Latta da 2 galloni (76D0 3000,00
PROPRIETA' FISICHE E MECCANICHE
resistenza a compressione 518 kg/cmq 7.380 psi
resistenza a trazione 421 kg/cmq 6.000 psi
resistenza a flessione 320 kg/cmq 4.550 psi
modulo di flessione 9996 kg/cmq 142.188 psi
resistenza a taglio 13,79 MPa 2.000 psi
resistenza all’'abrasione 34,0mg / 1000 cicli (steme peso da kg.1)
tempo di lavorabilita a 25°C 20 minuti
tempo di polimerizzazione a 25°C 24 ore
temperatura di applicazione a secgco -45°C fino a +135°C
temperatura di applicazione in umigdo -45°C finoa +71°C
applicazione su acciaio, cemento, cemento amianto, ghisa, fe
pericoli non tossico, non combustibile
scadenza prodotto 24 mesi




ricostruzione di una condotta forzata in cemento anato

PROBLEMA : Una condotta
forzata di acque reflue in™
cemento armato precompress.
del DN 1200mm ha una
corrosione estesa dovuti
all'idrogeno solforato che ne he
compromesso la tenuta e h
determinato un rischio di
cedimento strutturale del tubd
essendosi ridotto lo spessore d
30% . Il punto e localizzato
fuori terra sull'attraversamento
aereo di un fiume.

SOLUZIONE : la soluzione classica sarebbe di irgaite tagliando la condotta e applicando un nuobo ty-
pass con due giunti di accoppiamento, ma l'intetveithiederebbe almeno 24 ore di interruzionesgevizio e
quindi si € optato per una soluzione alternatividin®e di intervenire in modo corretto, il sisterdatato scaricato,
il tubo ripulito con idropulitrice e sono stateminate eventuali tracce di sostanze estranee.ib@mpgase € stata
I'applicazione del bi-componente Putty per tappiatmichi piu grossolani ed evidenti presenti slictulLa
seconda fase é stata quella di applicare Sub-Se@itiré di kevlar e polimero) per garantire la tenidraulica su
tutta la superficie deteriorata della condotta eeteggerla da future aggressioni chimiche. laateed ultima
fase consiste nella ricostruzione meccanica del grazie all'applicazione di Syntho-Glass , unaitsira che
conferisce nuova resistenza alla condotta senzasiehrecessaria la sua sostituzione. Il lavoraltasveloce,
versatile ed economico

risanamento di una condotta in acciaio in un impiato industriale

applicazione di Sub-Sea LV applicazione fascia Bgtlass lavoro ultimato controllo finale

PROBLEMA : allinterno di un impianto industrialeyna condotta in acciaio ha subito un degrado
preoccupante, e per preservarne la funzional@sde di intervenire.

SOLUZIONE : non essendo presenti perdite evidéamttondotta pud essere risanata in eserciziopd tleve
essere ripulito e riportato a metallo eliminandggine, vernice ed altre sostanze estranee. La [fase é
I'applicazione del bi-componente Putty per riceeapessore nella parete del tubo. La seconda fasella di
applicare Sub-Sea LV (fibre di kevlar e polimer@r marantire la tenuta idraulica su tutta la sugierf
deteriorata della condotta e per proteggerla daduaggressioni chimiche. La terza ed ultima fasesiste nel
ricostruire meccanicamente il tubo grazie all'apgtione di Syntho-Glass , una fasciatura che dora u
estrema resistenza alla condotta senza che siasaeizela sua sostituzione.

Il lavoro risulta veloce, versatile ed economico
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riparazione di una condotta di acquedotto in cememt-amianto con SG-PR

fase di lavorazione ' applicazione Syntho Glass ' vetio ultimato

PROBLEMA : Una condotta in cemento-amianto dellia@dptto ha subito una
rottura di taglio dovuta al cedimento del terreimogin primo momento si é tentatc
di risolvere il problema con una fascia in acciaiox tradizionale, ma la rottura st
tutto il perimetro del tubo ne ha compromesso iizfanamento. Bisogna quindi
fare un ulteriore intervento risolutivo.

o LR
SOLUZIONE : la soluzione classica, dopo il fallinerdella fascia inox, sarebbe
stato di intervenire tagliando la condotta e apido un nuovo tubo by-pass cojl
due giunti di accoppiamento, ma l'intervento aveebichiesto almeno 24 ore dj|

di intervenire in modo corretto si & provveduto @argkare la linea, allo
smontaggio della fascia inox e alla corretta palidel tubo in cemento-amiantogis
La prima fase é stata I'applicazione del bi-compwed’utty per tappare i buchi &4

BN

terza ed ultima fase €& stata la ricostruzione mecaadel tubo graziek
all'applicazione di Syntho-Glass , una fasciatura ba conferito nuova resistenzg
alla condotta senza che sia necessaria la sutug@sie.
Il lavoro risulta veloce, versatile ed economico



riparazione di una condotta a bassa pressione in @aio

figura 2 - bi-componente Putty

figura4 - applicazione di Syntho-Glass

figura 3 - applicazione Sub-Sea LV

PROBLEMA : Una condotta di liguami in acciaio deNDL800mm ha una perdita importante con una
pressione di 2 bar dovuta al deterioramento deltalotta e ha bisogno di una riparazione immediata.

SOLUZIONE : al fine di intervenire in modo correttbsistema & stato scaricato, il tubo ripulitdportato a
metallo eliminando ruggine, vernice ed altre sastamstranee. La prima fase € l'applicazione del bi-
componente Putty per tappare i buchi piu gross@drevidenti presenti sul tubo (figura 2) . La@sta
fase € quella di applicare Sub-Sea LV (fibre dilkee polimero) per garantire la tenuta idraulioauta la
superficie deteriorata della condotta e per pragdggda future aggressioni chimiche (figura 3).téeza ed
ultima fase consiste nel ricostruire meccanicamdntigbo grazie all’applicazione di Syntho-Glassina

fasciatura (figura 4) che dona una estrema regiataalla condotta senza che sia necessaria la sua

sostituzione. |l lavoro risulta veloce, versaglkeconomico

riparazione di una saracinesca con corpo lesionato

PROBLEMA : il corpo della valvola presenta evidesgni di degrado con &
perdite di liquido a cui si & cercato di porre riieecon delle fascette. Il
progressivo deterioramento e il pericolo di ceditneinduce ad un
intervento immediato in grado di risolvere il prefia.

SOLUZIONE : al fine di intervenire in modo correttib circuito e stato
scaricato, eliminate le fascette applicate in emrezg, il corpo della valvola
ripulito e riportato a metallo eliminando rugginernice ed altre sostanze
estranee. La prima fase € l'applicazione del bipomente Putty per gy a1 - perdita su corpo valvola
tappare eventuali buchi piu grossolani . La secofat® € quella di
applicare Sub-Sea LV (fibre di kevlar e polimer@y marantire la tenuta
idraulica su tutta la superficie deteriorata detpoosaracinesca e pe
proteggerla da future aggressioni chimiche. Laated ultima fase consiste
nel ricostruire meccanicamente il corpo della daesta grazie
all'applicazione di Syntho-Glass , una fasciatuhee @dona una estrems
resistenza al corpo valvola senza che sia necadaaua sostituzione.
Il lavoro risulta veloce, versatile ed economico

figura 2 - risoluzione del problema
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riparazione di una condotta gas in acciaio

-

localizzazione perdita con strumento

ad \
localizzazione perdita con sapone

&

inale con strumento

fasi dell'applicazione

PROBLEMA : E’ stata rilevata una fuga sulla rets garea € stata messa in sicurezza, effetteesgdvo e
la condotta messa a nudo per circoscrivere la nmugetto dell'intervento. Si € notato che la perdita
localizzata su un tronchetto di derivazione e eherlccatura potrebbe ulteriormente estendersiosesn
interviene subito anche sull’'area adiacente.

SOLUZIONE : vista la complessita dell'intervento nell’ottica di risanare anche l'area adiacente ,
considerando che con sistemi tradizionali qualedas giunti non si poteva intervenire in quant@dadita
era localizzata sulla parte di derivazione, si &impper la soluzione con Sub Sea LV , bi-companartase

di fibre di kevlar e polimeri. Una volta ripuliteene I'area dell'intervento, sono stati applieathano il bi-
componente Putty e la Petch per eliminare la frdi € provveduto quindi alla verifica con loustiento
che I'intervento fosse riuscito. La fase successigtata selezionare il giusto quantitativo di Sel LV per
soddisfare I'area oggetto dell'intervento. Si eadgamato il prodotto nel pratico sistema Bi-paatoa una
spatola si € provweduto a spalmare sopra la rigaraze sull'area limitrofa il prodotto in modo da
preservarla da future lesioni. Un lavoro semphedoce ed economico.
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riparazione di condotte in pressione su piattaformeffshore

g

tentativi di riparazione classici

preparazione della superficie applicazione Syntho-Glass

PROBLEMA : tubazioni sottoposte a condizioni esteensultano spesso molto vulnerabili; in questcodas
condotte di una piattaforma off-shore risultanoessamente deteriorate con fori diffusi.

SOLUZIONE : la soluzione classica e stata quellantiirvenire con le classiche fasce in acciaio jnmoa il

problema non € stato risolto. Il degrado della nidize € evidente, per cui si sarebbe dovuto sostita

condotta, ma le condizioni di lavoro richiedevaempi lunghi. Anche in questo caso si € quindi adatta
soluzione alternativa. Al fine di intervenire in decorretto, il sistema e stato scaricato, il tuipalito con

sabbiatura e riportato a metallo eliminando ruggiregnice ed altre sostanze estranee. La primadagtata
I'applicazione del bi-componente Putty per tappabeichi piu grossolani ed evidenti presenti sudatuLa
seconda fase é stata quella di applicare Sub-Se@dilireé di kevlar e polimero) per garantire la temnidraulica
su tutta la superficie deteriorata della condottzee proteggerla da future aggressioni chimichetdraa ed
ultima fase consiste nella ricostruzione meccaniebhtubo grazie all'applicazione di Syntho-Glassna
fasciatura che conferisce nuova resistenza alldattan senza che sia necessaria la sua sostituZAdladine

dell'intervento, la condotta € stata verniciatasied colore originale.

Il lavoro risulta veloce, versatile ed economico

applicazione Sub-Sea LV a spatola applicazionety@iass
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kit di riparazione di emergenza per falle localizzée Syntho-Plug

Syntho-Plug™ e una spugna impregnata di uretaecstutilizza per riparare temporaneamente o taigo
danni a condotte, serbatoi, scafi di natanti, ét@rodotto & confezionato all'interno di una kgt alluminio

ermeticamente sigillata che ne preserva le caistttére funzionali.

In fase di intervento, aprire la confezione e imseit prodotto nella falla o buco ; manipolarepilodotto che
viene attivato dal liquido che si va a tamponaie @rca 1 minuto il problema e risolto. |l pratmpuo essere
applicato su vetroresina , acciaio , PVC , poket , legno , alluminio, cemento , gres , ghida., e

Proprieta fisiche Proprieta meccaniche

Colore : chiuma - Giallo, uretano - Bianco durezza in funzione del tempo - shore D
temperatura minima di utilizzo: 0°C (32)°F 5minutia 25°C (77 °F) :45
temperatura massima di utilizzo : 149 °C (380 ° 3 minutia 11°C (52°F) :40

tempo di polimerizzazione : 1 minuto a°@4 ( 75 °F) 7minutia 2°C (36°F) :40

VOCE DI CAPITOLATO : fornitura di kit di riparaane per falle con
diametro max 60 mm composto da : spugna impregdataretano | =
contenuta in busta sigillata e guanti di protezione

Listino prezzi Syntho-Plug 2014

) per fori con diametro max PREZZO
articolo Inc. mm. €/cad >
SP635 2,5 60 110,00 ~ presa amare applicazione éynfﬁb-Plug

Condizioni di conservazione e durata - per unatdudeale, conservare in un luogo fresco e omimeng una temperatura ambiente
di 23°C (72 °F) . Non esporre a temperature sapeti 44 °C (110 °F) o inferiore a 5 °C ( 4®). Syntho-Plug & confezionato
allinterno di una busta di alluminio ermeticamesigillato per proteggerlo dall'umidita atmosferiéoiché Syntho-Plug si attiva in
presenza di acqua o umidita , bisogna fare motemzibne nella manipolazione dei sacchetti sigifi@r evitare fori accidentali. |l
prodotto deve essere utilizzato entro la scadenia chesi.

n bidone pieno di liquido
MODALITA’ DI INTERVENTO : indossare i guanti idotazione al kit. Rimuovere Syntho-Plug dalla eaidne sigillata
in alluminio e immergerla in acqua per 5 secondirettamente nel liquido che fuoriesce. Inserif8yihtho-Plug nella falla e

premere con decisione sulla superficie adiacentépokando energicamente.

W ugd

Tenere una mano esercitando una pressione cosialidezona del foro e utilizzare Taltra mano piscibre e Ievigar'e' i
bordi esterni del Syntho-Plug sulla superficie adrge alla falla. In pochi minuti la perdita salddoata.

Nota: Syntho-Plug diventa caldo al tatto mentre indurisce. Questo & normale e non & nocivo
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risanamento e protezione meccanica per tubi, strutire e piloni “SYNTO-GLASS

XT”

Syntho-Glass XT €& una fascia rinforzata
pre-impregnata in fibra di vetro che si
attiva con l'acqua per ricostruire e
rinforzare strutture deteriorate quali tubi ,
pali , piloni , strutture soggette all’erosiong.
ed alla corrosione. Questo sistemgg
estremamente versatile , veloce e di faci
applicazione si adatta a tutte le situazio
sia fuori dall’'acqua che sotto I'acqua per |&
protezione meccanica creando uno scudo |
resisente ad alto assorbimento di ener¢
Spesso € impiegato dopo aver eliminato-
eventuali perdite nelle condotte previa
applicazione di speciali trattamenti quali .
Sub-Sea LV, o0 quale protezione meccanid

dopo aver applicato il nastro anticorrosivq

LA SOLUZIONE

IL PROBLEMA Petrolatum nelle condotte metalliche.
Listino 2014
codice Descrizione Prezzo euro
XT2410x30 | Fascia Syntho Glass 24 XT 25,4cm x®,14 520,00
XT2410x60 | Fascia Syntho Glass 24 XT 25,4cm x918,2 1100,00
XT2410x90 | Fascia Syntho Glass 24 XT 25,4cm x3n4 1600,00

Quantita minima ordinabile 25 pezzi per misura

]

resistenza alla trazione ASTM D3039 54,370 psi 374,8 MPa
resistenza alla flessione ASTM D790 44,845 psi 309,3 MPa
resistenza all'impatto ASTM G14 / G62 167 J 167 Nm
resistenza dielettrica ASTM D149 Volts 16,060
tempo di lavorabilita a 24°C 30 minuti
tempo di polimerizzazione a 24°C 2 ore

Temperatura di servizio

-46°C finoa +121°C

Temperatura di applicazione

-18°C finoa +65°C

applicazione su

acciaio, cemento, vetroresina, PVC, cemento amighisa, gres, ferro, legno

pericoli

non tossico, non combustibile

scadenza prodotto

12 mesi




